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ð Montré que je savais déjà :

M’informer sur les préactionneurs (contacteur, distributeur hydraulique
et pneumatique ;
Les identifier dans un circuit ;
Effectuer leurs câblages ;
Effectuerr leurs contrôles.

ð Amélioré mon niveau de compétence pour :

contrôler

Pour cela,

On donne :
Le dossier question
AMMI « les préactionneurs »

On demande :
De répondre aux questions en vous aidant de l’AMMI et de
votre expérience lors des TP.

On exige :
Que les réponses soient correctes
Que le travail soit réalisé correctement et dans le calme

DOSSIER DE TRAVAIL EN AUTONOMIE

NOM :…………………………………………………… Prénom :…………………………………………………………

QUAND J’AURAI EFFECTUÉ LE TRAVAIL PROPOSÉ DANS CE DOSSIER J’AURAI :

ð APPRIS à :
Connaître le fonctionnement d’un préactionneur dans le but de le
remplacer ou d’effectuer sa maintenance

Objectif :

Centre d’Intérêt :

Connaître les différents préactionneurs

Analyse des équipements de puissance

Problème posé :  comment analyser et remplacer un préactionneur électrique,
pneumatique ou hydraulique
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LE CONTACTEUR
1- Analyse du composant:
1.1 Donner le rôle du composant :

1.2 Donner sa représentation schématique et son repère:

2- Implantation du composant et fonctionnement:
2.1 représenter le contacteur dans le schéma suivant :

Repère : ………

Entourer le composant étudié

…………………
…………………
…………………
…………………

P=6kW
230V/400V
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2.2 Expliquer ce qu’il se passe lorsqu’on appui sur le bouton poussoir S3 (les
organes de sécurité Q1, F2, F3 étant fermés)

2.3 Représenter en rouge le passage du courant dans le circuit :

2.4 Expliquer comment fonctionne un contacteur

À l’appui de S3À l’arrêt

…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
……………………………………………………..……………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
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2.5 Donner le rôle des blocs additifs pour contacteurs

3- Choix d’un contacteur:
3.1 Quels sont les critères de choix d’un contacteur

……………………………………………………
……………………………………………………
……………………………………………………
……………………………………………………
……………………………………………………
……………………………………………………
……………………………………………………
……………………………………………………
……………………………………………………
……………………………………………………

…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………

On veut remplacer le contacteur du schéma électrique de la page
2, lequel dois-je prendre ? Donner sa référence.

Référence :……………………………………
………………………………………………………
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4- Contrôle d’un contacteur:
4.1 Donner les différents types de contrôles avec leurs valeurs attendues.

4.2 Compléter le schéma pour contrôler le contacteur.

…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
……………………………………………………..……………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………

Contrôle du bobinage

Contrôle entre les bornes 3 et 4
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le DISTRIBUTEUR PNEUMATIQUE
1- Analyse du composant:
1.1 Donner le rôle du composant :

1.2 Donner sa représentation schématique (5/2 à commande électrique par
exemple) et son repère:

2- Implantation du composant et fonctionnement:
2.1 Réaliser le câblage de ces vérins en plaçant les bons distributeurs :

Repère : ………

Entourer le composant étudié

…………………
…………………
…………………
…………………

Ce distributeur est :
Monostable ¨
Bistable ¨

Ce distributeur est :
Monostable ¨
Bistable ¨
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2.3 Représenter en rouge le passage de l’air à l’admission et en bleu le
retour vers l’échappement dans le circuit :

2.4 Expliquer comment fonctionne un distributeur :

2.4 Donner la désignation et compléter en donnant la désignation et en
plaçant les numéros :

À l’appui de « évacuation »

1V

1A

« Évacuation»

« Retour vérin »

1A+

1A-

5 3

4 2
1YV121YV14

1YV14

1YV12

À l’arrêt

…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………

1V

1A

« Évacuation»

« Retour vérin »

1A+

1A-

5 3

4 2
1YV121YV14

1YV14

1YV12

…………………………………………………………….

…………………………………………………………….

…………………………………………………………….

Distributeur 5/2.
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3- Choix d’un distributeur pneumatique:
3.1 Quels sont les critères de choix d’un distributeur

……………………………

……………………………

…………………………………………… ……………………………

…………………………… ……………………………………………

…………………………… ……………………………

…………………………… ……………………………

……………………………

…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
……………………………………………………..……………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
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4- Contrôle d’un distributeur:
4.1 Donner les différents types de contrôles avec leurs valeurs attendues.

4.2 Compléter le schéma pour contrôler le distributeur.

…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
……………………………………………………..……………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………

Contrôle du bobinage
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le DISTRIBUTEUR HYDRAULIQUE
1- Analyse du composant:
1.1 Donner le rôle du composant :

1.2 Donner sa représentation schématique (4/3 à commande électrique par
exemple) et son repère:

2- Implantation du composant et fonctionnement:
2.1 Placer dans le circuit un distributeur 4/3 à centre fermé à commande
mécanique à accrochage :

Repère : ………

Entourer le composant étudié

…………………
…………………
…………………
…………………

P

Groupe Hydraulique

1A

A B

0Z2

P1

0Z1

1V  A         B

  P        T

0V1
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2.3 Représenter en rouge le passage de l’huile sous pression et en bleu le
retour vers le « Tank » et représenter la position des vérins:

2.4 Expliquer comment fonctionne ces distributeurs en représentant en
rouge le fluide sous pression et en bleu le fluide à l’échappement (placer des
flèches aux orifices), en déduire le type de distributeur et donner son
symbole :

La bobine 1YVB n’est pas excitée : La bobine 1YVB est excitée :

Type de distributeur :……………………………………………
………………………………………………………………………………………

Type de distributeur :……………………………………………
………………………………………………………………………………………
…

1YVB 1YVB
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3- Choix d’un distributeur hydraulique:
3.1 Quels sont les critères de choix d’un distributeur

…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
……………………………………………………..……………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………

Les bobines ne sont pas excitées : La bobine 1YVA est excitée :

Type de distributeur :……………………………………………
………………………………………………………………………………………

Type de distributeur :……………………………………………
………………………………………………………………………………………

Représentation : Représentation :

Représentation : Représentation :

1YVB 1YVB 1YVA1YVA
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3.2 Désignation d’un distributeur hydraulique

Nota : à ces désignations s’ajoutent les différents types de commandes comme
pour les distributeurs pneumatiques

Distributeur 4/3 à centre fermé

………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………
………………………..

………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………
………………………..

………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………
………………………..

Distributeur 4/3 centre en H
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4- Contrôle d’un distributeur:
4.1 Donner les différents types de contrôles avec leurs valeurs attendues.

4.2 Compléter le schéma pour contrôler le distributeur.

…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
……………………………………………………..……………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………

Contrôle du bobinage


